nitelikli bir is dinyas1 icin

yreak

11UY0010-3 CELiK KAYNAKCISI
TEORIK SINAV SORULARININ KAPSADIGI KONULAR

11UY0010-3/ A1 Kaynak Islemlerinde Is Saghg ve Giivenligi

No Bilgi ifadesi

BG.1 Is saglig1 ve giivenligini etkileyecek riskleri ve alinmas1 gereken dnlemleri siralar.
BG.2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari agiklar.

BG.3 Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret ve levhalarini siralar.

BG.4 Yapilan ¢alismaya ait is alaninin giivenligini nasil saglayacagini agiklar.

BG.5 Gaz kagagi, elektrik kacagi ve elektriksel tehlikenin yiiksek oldugu ¢alisma alanlarinda alinacak giivenlik
Onlemlerini tanimlar.

BG.6 Kaynak gazi ile dumanlarinin ve 1igimalarinin zararlarini ve bunlardan korunma yontemlerini agiklar.
BG.7 Calisma ortaminin havalandirilmasinin 6nemini ve nasil yapilacagimi agiklar.

BG.8 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarinda yapacagi faaliyetleri tarif eder.

BG.9 Kaynak makinasina ait 6zel acil durum prosediirlerini agiklar.

BG.10 Acil durumlarda ilgili gérevlilere bildirimde bulunma yontemlerini agiklar.

11UY0010-3/ B1 Elektrotla Ark Kaynag (111)

No Bilgi ifadesi

BG.1 Kaynak prosesinde kullanilan dlgii aletlerini tanimlar.

BG.2 Elektrotlarin muhafaza yontemlerini tanimlar.

BG.3 Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

BG.4 Kullanacagi sarf malzemeyi nasil segecegini agiklar.

BG.5 Kaynak iglemi sirasinda ortaya ¢ikan zararli gaz ve tozlarin etkilerini siralar.
BG.6 Kaynak igleminin yapilacag: alanin 6zelliklerini tanimlar.

BG.7 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagin aciklar.
BG.8 Ark kaynag1 pense ve sase kablolarini baglamayn tarif eder.

BG.9 Kaynak tertibatinin olas1 arizalarini aciklar.

BG.10 Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.11 Kaynak ark {iflemesinden korunma yollarini agiklar.

BG.12 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini nasil tespit edecegini agiklar.

11UY0010-3/B5 Tel Elektrotla Metal-Ark Asal Gaz Kaynag (MIG Kaynag) (131)

No Bilgi ifadesi

BG.1 Kaynak teli, tipi ve boyutlarini tanimlar.

BG.2 Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar.

BG.3 Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

BG.4 Kaynak isleminin yapilacag: alanin 6zelliklerini tanimlar.

BG.5 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini aciklar.
BG.6 Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini siralar.

BG.7 Kaynak tertibatinin olas1 arizalarim agiklar.

BG.8 Ana malzemenin gerektirdigi on 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.9 Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yontemini agiklar.

BG.10 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini agiklar.
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11UY0010-3/B6 Tel Elektrotla Metal-Ark Aktif Gaz Kaynag (MAG Kaynag) (135)

No Bilgi ifadesi

BG.1 Kaynak teli, tipi ve boyutlarini tanimlar.

BG.2 Kaynak prosesinde kullanilan dlgii aletlerini tanimlar.

BG.3 Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

BG.4 Kaynak igleminin yapilacag: alanin 6zelliklerini tanimlar.

BG.5 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG.6 Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini siralar.

BG.7 Kaynak tertibatinin olasi arizalarini agiklar.

BG.8 Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.9 Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yontemini agiklar.

BG.10 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini agiklar.

11UY0010-3/B9 Tungsten Asal Gaz Kaynag (TIG Kaynag) (141)

BG.1 Kaynak prosesinde kullanilan dl¢ii aletlerini tanimlar.
BG.2 Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
BG.3 Kaynak igleminin yapilacag: alanin 6zelliklerini tanimlar.

BG.4 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini agiklar.

BG.5 Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yontemlerini tarif eder.

BG.6 Kaynak ark {iflemesinden korunma yollarin1 agiklar.

BG.7 Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.

BG.8 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini nasil tespit edecegini agiklar.

BG.9 Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun sivriltilerek hazirlanmasi esnasinda toryum oksit parcaciklarinin

ortama yayilmasinin nasil 6nlenecegini agiklar.
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