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11UY0010-3 CELiK KAYNAKCISI
PERFORMANS SINAV SORULARININ KAPSADIGI KONULAR

11UY0010-3/ B1 Elektrotla Ark Kaynagi (111)

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi

*BY.1 Dogru elektrot tip ve caplar seger.

*BY.2 Kaynak makinesinde WPS/pWPS’e gore uygun parametrelerin ayarini yapar.
*BY.3 Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname-sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.
BY .4 Kaynatilacak pargalarin WPS /pWPS’e gore kaynak dncesi montajini yapar.
BY.5 Kaynak ile birlestirilecek olan yiizeylerin temizligini yapar.

BY.6 Ark kaynagi pense ve sase kablolarini baglar.

*BY.7 WPS/pWPS’nin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

BY.8 Pasolar arasi ve son temizligini uygun sekilde yapar.

BY.9 Kaynak prosesi boyunca gerekli dl¢limleri uygun 6l¢ii aletleri ile yapar.
*BY.10 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar kullanir.
*BY.11 Yapilan caligmaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlarina uygun calisir.
*BY.12 Yaptig1 islemle ilgili formlar1 doldurur.

*BY.13 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklar1 uygun sekilde depolar.

11UY0010-3/B5 Tel Elektrotla Metal-Ark Asal Gaz Kaynag (MIG Kaynag) (131)

No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi

BY.1 Kaynak makinesinde WPS/pWPS’e gore uygun parametrelerin ayarimi yapar.

BY.2 Kaynak 0ncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

*BY.3 Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

*BY 4 Taslak veya onaylanmig Kaynak Prosediir Sartname-sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.

*BY.5 Kaynatilacak parcalarin WPS /pWPS’e goére kaynak dncesi montajini yapar.

*BY.6 Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli kontrolleri
ve montaj1 yapar.

BY.7 Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar.

*BY.8 WPS/pWPS’nin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

BY.9 Koruyucu gazin ¢esidi ve debisini kontrol eder.

BY.10 Kaynak prosesi boyunca gerekli dl¢timleri uygun dlcii aletleri ile yapar.

*BY.11 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.12 Yapilan ¢caligmaya ait uyar isaret ve levhalari talimatlarina uygun caligir.

*BY.13 Yaptigi islemle ilgili formlar1 doldurur.

*BY.14 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklar1 uygun sekilde depolar.
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11UY0010-3/B6 Tel Elektrotla Metal-Ark Aktif Gaz Kaynag (MAG Kaynag) (135)

BY.1 Kaynak makinesinde WPS/pWPS’e gore uygun parametrelerin ayarini yapar.

BY.2 Kaynak 0ncesi tel makarasinin kontroliinii yapar.

*BY.3 Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

*BY 4 Taslak veya onaylanmig Kaynak Prosediir Sartname-sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.

BY.5 Kaynatilacak parcalarin WPS /pWPS’e gore kaynak Oncesi montajini yapar.

*BY.6 Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli kontrolleri
ve montaj1 yapar.

BY.7 Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar.

*BY.8 WPS/pWPS’nin gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda kaynak yapar.

BY.9 Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru seger.

BY.10 Kaynak prosesi boyunca gerekli dl¢timleri uygun dlcii aletleri ile yapar.

*BY.11 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.12 Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlarina uygun calisir.

*BY.13 Yaptigi islemle ilgili formlar1 doldurur.

*BY.14 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklar1 uygun sekilde depolar.

11UY0010-3/B9 Tungsten Asal Gaz Kaynagi (TIG Kaynag) (141)

No Bilgi ifadesi

BG.1 Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar.

BG.2 Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

BG.3 Kaynak isleminin yapilacag: alanin 6zelliklerini tanimlar.

BG.4 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini aciklar.

BG.5 Dogru koruyucu gazi ile debisini secme yontemlerini tarif eder.

BG.6 Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini agiklar.

BG.7 Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.

BG.8 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini nasil tespit edecegini agiklar.

BG.9 Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun sivriltilerek hazirlanmasi esnasinda toryum oksit
parcaciklarinin ortama yayilmasinin nasil 6nlenecegini agiklar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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